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Mihlen zur Rickgewinnung von Abfallen aus dem Blasformprozess: Butzen, geblasene Teile, Butzen mit hohen
Temperaturen. Mahlen von Preforms und geblasenen Teilen auBerhalb der Produktionslinien. Geeignet flir
Formteile oder groBvolumige und leichte thermogeformte Abfalle.



Bei Routine- Mitlaufende
Wartungsarbeiten sind Seitenscheiben. V-Rotor
die Hauptbauteile ohne mit 3 oder 5 Messerreihen;
Werkzeuge zuganglich. Einstellung der Rotor-/

Rotorarretierung zu
Wartungszwecken.

Sicherheitseinrichtungen
und -schaltungen geman

Statormesser mit EU-Richtlinien.
Einstellehre.
Einfulloffnung (mm): 730x570
Anzahl Rotor-/Statormesser: 3/2
Rotordrehzahl (1/min): 400
Rotordurchmesser (mm): 500
Motor (kW): 55
Gewicht (kg): 3900
Standardsieb (mm): 9
Nenndurchsatz (kg/hr): 700+1000
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Forderband und
schallisolierte Box
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Offnen des Wasserkuhlung der

Zufihrschachts erfolgt Mahlkammer.
Uber motorgetriebene
Hebevorrichtung. Offnen Das Sieb entsprichtca. 50 %

des Siebhalters erfolgt tiber des Schneidkreis.
Gasdruckzylinder.
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Messer und Sieb in verschleiBfester Ausfiihrung
Seitenscheiben feststehend

GroBere Mahlkammer*

Angebaute Schallddmung
Schallisolierter Tunnel fur Férderband
Fallstandmelder

Absaugkasten mit AnschluB fir Fordergeblase
Trichter fur groBvolumige Teile

Trichter mit Wartungstar

[* nur fir 7060 und 11060]

Absauganlage nicht
montiert




